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Materialeprgvning
Traekproven

Traekstyrke
Ved traekstyrke forstas den sterste traekspaen-

ding, materialet kan tale inden brud. Trakbrud-
styrken kaldes ogsa for den maksimale traek-
spaending og betegnes som R_,.

Treaekstyrken males i N/mm?® som forholdet mel-
lem den maksimale traekkraft, der betegnes F .,
og provestangens tveersnitsareal, der betegnes
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Ved flydespaending forstas den sterste traek-
speending, materialet kan tale, inden der opstar

en blivende formaendring.
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Flydespandingen betegnes R, og males i N/mm”.
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Traekprovestenger kan vaere
rektangulaere eller runde
d, = Provestangens diameter i mm for
brud
d = Provestangens diameter i mm efter
brud
L, = Maleleengde i mm
AL = Leengdeudvidelse imm =L, - L,
Lu _Lo
—5 = Enhedsforleengelsen (ubenaevnt)
0
z = Indsnering (kontraktion) i %

Indsneringen males som en tversnitsarealfor-
mindskelse i procent.

So - Su
z = S_o 100, hvor
z = Indsneringen eller kontraktionen

S, = Treaekstangens oprindelige tveersnitsareal
S, =Indsneringsarealet

F (Force) traekkraft i N
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Trekdiagrammet over stal 37 = Fe 360 B
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Arbejdslinier for forskellige stalkvaliteter.
Det ses, at stigende brudstyrke
giver faldende brudforiengelse
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Udsnit af arbejdslinien for et koldtrukket
stal, ingen udpreaeget flydespending, derfor
benyttes 0,2-speendingen

R (Resistance) speending i N/mm”

R

mt

F (start) F (slut})

Malelaeng- Wy
de fpr brud
L

u

Blod stailstang, der bliver trukket over
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Udsnit af arbejdslinien for et varmtvalset stal

37, der har udpreeget flydegraense

Elasticitetsmodul (E) N/mm?
Alle metaller er mere eller mindre elastiske, dvs.

at de indtil en vis belastning vil fjedre tilbage til
den oprindelige form.

Elasticitetsmodulet (E-modulet) defineres som
arbejdsliniens heeldning i treekdiagrammet. E-
modulet angiver et materiales stivhed. Jo sterre
elasticitetsmodul, jo stivere materiale.

Forskellige materialers E-modul (ca.)
210.000 N/mm”

Stal

Stebejern 125.000 N/mm? (tilnzermet)
Aluminium 65.000 N:"mm2

Kobber 125.000 N/mm®

Bly 16.000 N/mm”®

Plast 3.500-7.000 memz

Keramik (Al,0;) 400.000 N/mm




