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\ Bolte. Saetskruer

Stalbolte
ISO 4014
(DIN 931 erstattes successivt af ISO 4014)

dv. sekskant

O

SRR AR AR A RRRRA

[Gevind d mm | M4 M5 | M6 7 M8 M0 | MiZ__ [ Mi4 | M6 | M8
Gevindsligning mm | 07 08 1 1 125 15 175 2 2 25
Naglevidde s mm |7 8 10 1 13 16 18 21 2 27
Hovedhajde Kk mm 28 35 4 48 53 64 75 88 10 15
Nom.gevlzngde b mm
indtil 125 mm 1 16 18 20 22 2 0 34 3 42
fra 125 il 200 mm 2 % 28 32 3% 40 44 48
over 200 mm - 45 49 53 57 61
Gevind  d  mm | M20 M22 M24 M27 M30 M33 M36 M42 M4g
Gevindstigning mm | 25 25 3 3 35 35 4 45 5
Neglevidde s mm |30 34 3% A 46 50 55 65 75
Hovedhojde  k  mm | 125 14 15 17 187 21 25 % 30
Nomgeviengde b  mm
indtil 125 mm | 46 50 54 60 66 72 78 %0 102
fra 125 il 200 mm | 52 56 60 6 72 78 84 % 108
over 200 mm | 65 69 73 79 85 91 97 109 121

Stal satskruer e 5 £
ISO 4017 - (ISO 4017 erstatter successivt DIN 933) |5 =

k I
Gevind d M3 ma M5 M6 M7 M8 M10 M2 M14 m16
Gemmm mm 05 07 08 1 1 1,25 15 1,75 2 2
Neglevidde s mm |55 7 8 10 11 13 16 18 21 2
Hovedhojde  k mm | 2 28 35 4 438 53 64 7.5 88 10
Gevind d m18 M20 M22 M24 M7 M30 M33 M36 M4z
Gevindstigning mm 25 25 25 3 3 35 35 4 45
Noglevidde s mm |27 30 3 36 41 6 50 55 65
Hovedhajde k mm 11,5 125 14 15 17 18,7 21 225 26

@ Skruer med indvendig sekskant
Skruer med indv.6-kant TF :
DIN 912 (ISO 4762) - Cylindrisk hoved 5| BEE= 4l @
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Gevind a1 M14 M1.6 m2 M2,5 M4 W5
Gevindstigning mm | 03 0,35 04 045 0,7 038
Hoveddiameter d2 mm | 26 3 38 45 7 85
Hovedhgjde  k  mm | 14 16 2 25 4 5
Neglevidde s mm 1,3 1,5 15 2 3 4
Fuld gevindtil | mm 12 16 20 25 25 25
Nomgeviengde b mm | 14 15 16 17 20 22
Gevind di 3 M8 M0 miz M4 M6 mis
Gevindstigning mm 1 1,25 15 1,75 2 25
Hoveddiameter d2 mm | 10 13 16 18 2 27
Hovedhojde  k mm | 6 8 10 12 16 18
Neglevidde 5 mm 5 6 8 10 14 14
Fudgevindil | mm | 30 35 40 50 60 65
Nom.gevizengde b mm 24 28 32 36 40 44 48
Gevind di M20 m22 M24 M27 M30 M33 M36
Gevindsfigning mm | 25 25 3 3 35 4
Hoveddiameter d2 mm | 30 33 36 2 50 54
Hovedhgide  k mm | 20 2 24 27 3 36
Noglevidde s mm |17 17 19 19 24 27
Fuld gevindtil I mm T0 70 80 20 100 110
Nom.gevizengde b mm 52 56 60 66 78 84

Skrue med
torx
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Skruehoved Hovedhejde

Maskinskrue med benssvnelser  -|--|-

Bolt

Flangeskrue

AR R

Vingeskrue

Pladeskrue

En bolt er normalten maskinskrue med motrik, Matrik
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Skruer med indv.6-kant
DIN 7991 - Undersanket hoved

Samlingen kan foregd ved enten at benytte en skrue med motrik eller
ved at gevindskzre et hul.

Frihul
A DS/ISO
A. Samiing med (] ' I 573
skrue og matrik : M4 - @45
B. Samling med i y
‘ i M5 - @5,5
gevindskdret hul . ! M6 - doc
' M8 - @9
'- M10 - #11 |
] M12 - @13,5
Gevindleengde M16 - §17,5|
. \ M20 - @22
T ~ [~ Gevindbetegnelse
‘ Sk
aftizengde  Gevindstigning

Gevind d1 M3 M4 M5 M6 M8
Gevindstigning mm 0.5 07 08 1 1,25
Hoveddiameter d2  mm 6 8 10 12 16
Hovedhejde k mm 1,7 23 28 33 44
Neglevidde s mm 2 25 3 4 5
Fuld gev.indtil | mm 20 25 30 35 40
Nom.gevlengde b mm 12 14 16 18 2
Gevind di M12 M14 M16 M20 M24
Gevindstigning mm 1,75 2 2 25 3
Hoveddiameter d2  mm 24 27 30 36 39
Hovedhejde k mm 6.5 7 75 85 14
Neglevidde 5 mm ] 10 10 12 14
Fuld gev.indtil | mm 50 50 60 70 90
Nom.gevlengde b mm 30 34 38 46 54

Motrikker

Stalmetrikker -
DIN 934 - “]
—

Gevind a1 M2 M2,5 M3 M35 T3 M5 M7
Gevindstigning mm | 0.4 045 05 06 07 08 2
Noglevidde s mm |4 5 55 6 7 8 1l
Hejde m mm 16 2 24 28 32 4 55
Gevind di 3 M10 M2 M14 M6 M18 M22
Gevindstigning mm 125 15 175 2 2 25 25
Noglevidde s mm 13 17 19 2 24 27 32
Hojde m__mm__ |65 8 10 1 13 15 18_
Gevind a1 M24 m27 M30 M33 M36 M39 M45
Gevindstigning mm | 3 3 35 35 4 4 45
Neglevidde s mm 36 41 46 50 55 60 70
Hojde m  mm 19 2 24 % 29 3 36
Gevind di M48 M52 M56 M60 3 M72 M30
Gevindstigning mm | 5 5 55 55 6 6 6
Noglevidde s mm |75 80 85 %0 95 105 130
Hojde m mm |38 £ 45 48 51 58 72




